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Stangenlader

KSS-Anlage

Spaneforderer

2 Revolver a 14 Platze

Haupt- und Gegenspindel @ 60 mm
Y-Achse auf Revolver 1
Angetriebene Werkzeuge
Spannzangenfutter
Spannzangensortiment
VDI-Aufnahmen
Betriebsanleitung/Dokumentation
Maschinenparameter auf USB

Alle weiteren auf den Fotos und Video ersichtlichen Zubehdrteile gehdren nicht
zum Lieferumfang, somit kein Bestandteil fur diesen Verkauf. Der Lieferumfang
umfasst nur die Zubehorteile, welche hier, in der Auftragsbestatigung und
Rechnung ausdrucklich aufgefuhrt sind.

3 - INDEX G200 COMPACT



BETRIEBSANLEITUNG - Technische Daten

(Abbildung und technische Daten &hnlich. Sind nicht verbindlich)

HAUPTSPINDEL

Spindeldurchlal® Zangenspannung mm
Spindeldurchmesser im Vorderlager mm
Spindelnase ISO 702/1 Grolke
Spannfutterdurchmesser mm
Max. Nenndrehdruchmesser mm
Max. Umlaufdurchmesser mm
Leistung P 100% kw
Leistung Prax 40% kW
Drehmoment Md .. 100% Nm
Drehmoment Md . 40% Nm
Drehzahl n min-?

max

Ausricht- und Schalteinrichtung (Teilungswinkel 2,5°)

GEGENSPINDEL

Spindeldurchlal Zangenspannung ' mm
Spindeldurchmesser im Vorderlager mm
Spindelnase ISO 702/1 GroRRe 4
Spannfutterdurchmesser mm
Leistung P 100% kW
Leistung P  40% kW
Drehmoment Md .. 100% Nm
Drehmoment Md ., 40% Nm
Drehzahl Mo min’
Min. Abstand Spannzange mm
Langsweg mm
Eilgang m/min

Ausricht- und Schalteinrichtung (Teilungswinkel 2,5°)

Ausbaustufen (Haupt- und Gegenspindel)
C-Achse (Aufldsung 1/1000 Grad)
Werkstiick-Anschlageinrichtung
Kuhlschmierstoffleitung durch die Arbeitsspindel
Ausblasleitung durch die Arbeitsspindel

Drehzahliiberwachung DZK

" Aufnahme D85 innen bzw. D140 auRen und wahlweise Kurzkegel
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2 Aufnahme D140 auflen, nur Zugspannung zuldssig bei Zangen- und Futterspannung

3 Nur bei Steuerung INDEX C200-4D
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BETRIEBSANLEITUNG - Technische Daten

(Abbildung und technische Daten &hnlich. Sind nicht verbindlich)

WERKZEUGTRAGER

Revolverképfe (gleich fur alle Werkzeugtrager)

Anzahl der Werkzeuge 14
Werkzeugsystem DIN 69 880 Grofle | 25x48
Hauptschnittkraft max. N | 4000
Schaltzeit fur 1 Station s | 0,2
Schaltzeit fur 7 Stationen (180°) S 0,4
Kreuzschlitten 1 XZ (oben) X-Achse
Schlittenwege mm 120
Vorschubkrafte N | 5000
Eilgang m/min | 22,59
Auflésung pum | 0,05
Kreuzschlitten 1 XYZ (oben) X-Achse
Schlittenwege mm 155
Vorschubkrafte N | 5000
Eilgang m/min | 22,59
Auflésung Hm 0,05

Kreuzschlitten 2 (unten)

Revolverkopf links
Revolverkopf rechts (bei Gegenspindel)

X-Achse
Schlittenwege mm 105
Vorschubkrafte N | 5000
Eilgang m/min | 22,59
Auflésung um 0,05
Ausbaustufen
Werkzeug-Antriebseinrichtung
Drehzahl 1 mint | 6000
Leistung P 25% bei 4500 min-" kW | 5,5
Drehmoment Md 25% Nm | 15
Werkzeughalter
zum Gewindefrasen und Mehrkantdrehen (XZ)
Drehzahl n min-' | 6000

max
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Y-Achse
120
10000
7.5

0,05

Z-Achse
400
5000
453

0,1

Z-Achse
400
5000
459

0,1

Z-Achse
400
5000
459

0,1
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REITSTOCK
Spitzenweite max.
Pinolen  (festim Geh&use)
Konus
Ausfiihrung verfahrbar
Langsweg
Eilgang
Andrickkraft max.
Ausfiihrung handverstellbar
Hub
Langsweg
Andruckkraft max.
Rastteilung

HYDRAULIKANLAGE
Forderleistung
Systemdruck

Fullmenge

KUHLSCHMIERSTOFFANLAGE
Forderleistung

Kihlmitteldruck

Flllmenge

ZUSATZEINRICHTUNGEN
Werkstuck-Ablegeeinrichtung

Werkstiickabftihrung durch die Gegenspindel

Spaneforderer

BETRIEBSANLEITUNG - Technische Daten

(Abbildung und technische Daten &hnlich. Sind nicht verbindlich)

mm
mm

mm
m/min

mm

mm

mm

I/min
bar

I/min
bar

Abnehme-Einrichtung mit Werksttckgreifer im Revolver 2 rechts

Abnehme-Einrichtung ohne Revolver 2

ABMESSUNGEN
Bodenflache

Hohe

Drehmitte Giber Boden
Gewicht

min. Ausristung
max. Ausristung

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen,

behalten wir uns vor!
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ca. m?
mm

mm

kg
kg

400
56
SK30 DIN 2079

445
20
5500
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445
5000
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60 (80)
5 (8)
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1850
1100

3500
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BETRIEBSANLEITUNG - Aufstellplan

(Abbildung und technische Daten &hnlich. Sind nicht verbindlich)
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BETRIEBSANLEITUNG - Aufstellplan

(Abbildung und technische Daten &hnlich. Sind nicht verbindlich)
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Vielen Dank fur Ihr Interesse

maschiwewi{)“l‘wm

*Diese Unterlagen legen keinen Anspruch auf Vollstandigkeit und Richtigkeit. Eigenschaftszusicherungen werden
mit den hier enthaltenen Angaben ausdrucklich nicht Ubernommen. Es handelt sich um eine Gebrauchtmaschine.*
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